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SER-Qualitatsuberwachung flir
die WiderstandsschweifRtechnik

SER-Multimessgerat

SER-SchweilRstromsteuerung

Schweil3strom

Schweillspannung

SchweilRwiderstand

Elektrodenkraft

SchweilRweg

Elektrodeneinsinkweg beim Punktschweilen
SchweilRbuckelabbrand beim Buckelschweilen

Prozessfahigkeit Uber cpk-Wert
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Zur Dokumentation und Paramentierung der SchweiRungen ist Mega-PC-Software erforderlich
o Eingabe u. Anderung der Schweilk- u. Uberwachungsparameter wahlweise (iber Mega-Schweilsteuerung oder PC
e Protokollierung der MessgréRRen iber PC
e Grafische Darstellung der Prozessfahigkeit -cpk-Wert- Giber PC
e Speicherung der Messgrofien in Exeldatei
e Fernwartung Schweil3steuerung mittels Team Viewer
e Master-/ Slave-Betrieb fiir hohere Leistungen
Ansprechpartner: Anschrift: Kontaktdaten:
Bevss X BSF-Schweien & Automation  Tel: +49-2681-98 63 62
Soimin Berthold Schmidt Technisches Biiro Fax:  +49-2681-98 63 63
Fluerschen Anwendungstechniker Ahornweg 10 Handy: +49-160-33 533 18

Vertrieb / Projektmanagement  D-57614 Fluterschen E-Mail: Berthold.Schmidt@BSF-Schweissen.de



